Bohrbuchsen und Zubehor / Drill bushes and Accessories

afll o0l 1l

SM 1000 DIN 179 /1SO 4247 | | SM 1000N dhnl. DIN 179 SM 1000-02  &hnl. DIN 179
Bohrbuchsen - zylindrisch Bohrbuchsen, Nirosta Bohrbuchsen - Hartmetall
Drill bushes cylindrical Drill bushes, stainless steel Drill bushes, carbide

SM 1000-3
Randelbuchsen
Knurled bushes

] ¢

SM 1002-3 DIN 173G, HTeil 2
Grundbuchsen
Basic bushes

&

SM 1000-01
Buchsen mit Startloch
Bushes with starting hole

SM 1000D shnl. DIN 179
Bohrbuchsen, durchgehért.
Dirill bushes, through hard.

42

SM 1000-03
Ausgleich-/Einpassbuchse
Bushes for equalization

SM 1001 DIN 172 /1SO 4247

Bohrbuchsen mit Bund
Headed drill bushes

ef

42

SM 1000-04 bis 14
Lagerbuchsen
Bushes

SM 1000-1
Kordelbuchsen
Knurled drill bushes

ahnl. DIN 179

Sechskantbohrbuchsen
Hexagon drill bushes

el

SM 1002-2  DIN 173E Teil 2
Steckbohrbuchsen
Renewable drill bushes

SM 1002-1 DIN 173A Blatt 1
Steckbohrbuchsen
Renewable drill bushes

1
SM 1002-5 DIN 173 Teil 1 | [SM 1003-1  DIN 173 Blatt 1 | | SM 1003-2 DIN 173 Teil 2 | | SM 1003-3 DIN7 / DIN 7343

Flachkopfschrauben Bundschrauben Zylinderschrauben Haltestifte f. Steckbohrb.
Flat head fixing screws Collar screws Fixing screws Dowel pins for drill bushes

1™

SM 1004-3
DU-Gleitlager-Buchsen
DU-Plain bearings

Positionierbuchsen
Guide bushes

SM 1002-4 DIN 173K,L Teil 1
Steckbohrbuchsen
Renewable drill bushes

SM 1003-5 DIN 173 Teil 1
Spannbuchsen
Clamping bushes

SM 1004-1
Distanzbuchsen Gleitlager-Buchsen EP22 Gleitlager-Buchs. Sinterbr.
Spacer bushes Plain bearings Plain bear., Sintered br.

Wir fertigen Passbuchsen fur Rastersysteme jeder Art
in hochster Qualitat
We produce fitting bushes for Raster-Systems in high quality

%;/ [#]o,002[a] [0]o,002] [©]0,007]

Buchse sauber kleben
oder einpressen

I & i%

0
0
59009
0%0%09%9
9996969
96909599
096095090
0909090
® 60505050
0%0%0
< 05059
050
0
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SM 1000 Bohrbuchsen, gehartet - zylindrisch
DIN 179 / I1ISO 4247:1977 Drill bushes - cylindrical
Fase oder Zentrieransatz

d2 n6
d1 F7 chamfer or centering neck

;
Aufnahmebohrung in der Vorrichtung nach ISO Toleranz H6 oder H7.
|Catalog N°'| Form| d, | Xl ! | Andere Maltkombinationen siehe SM 1005 / Other dimensions look for SM 1005.

0,8,
N

<
e w

f

NN

74 Form A Form B
Sh1000 A 05.00 x 08 Form B = +10% / form B = +10%.

7
— Zwischenmalle: Nach DIN ist bis zum Innendurchmesser 15,0 mm eine Stufung von
] < 0.4-10mm 0,1 mm vorgesehen. Uber 15,0 mm betragt die Stufung 0,5 mm. Fiir abweichende Boh-
rungsdurchmesser berechnen wir folgende Zuschlédge pro Abmessung:

@ & 101 - 22 mm Intermediate sizes: according to DIN a grading of 0,1 mm is provided for an inner dia-
’ meter of up to 15,0 mm. Over and above 15,0 mm the grading is 0,5 mm. For deviating
P diameters we impose the following surcharges per dimension:
= Quantity discount rate B ] B .
Ab Menge [ 50 - 99100 - 199200 - 499 [ 500 < 1- 2 Stiick/ pieces = 200% 25 - 49 Stiick / pieces = 10%
Rabatt | 5% | 15% | 20% | 30% 3- 5 Stick / pieces = 150% . uck/ pieces = 197

Pro Abmessung / Per size 6- 9 Stick/ pieces =75% 50 -99 StUCk / p/:eces =5%
10 - 24 Stiick / pieces = 20% ab 100 Stiick / pieces and more = 0%.

Einbaubeispiele / Examples SM 1000 + SM 1001

Sl
Spezialstahl
ﬁ s;?ecial steel d4.F7 d, n6 ! r t
%) (6} I, kurz I, mittel I, lang
/| gehartet und geschliffen short medium long
@//_ hardened and ground 00,40 03 06 . " . . 1,00 10 0,01
— 00,50 - 00,60 - - - -
\EE, HRc =63 - 65 00,70 - 00,80 - - = -
00,90 - 01,00 09 - -
0,1;0,25; 0,75 mm AT - -
1 Maedy Y 01,90 - 02,60 05 -
@ uber 15 mm 0,5 mm 02,70 - 03,30 06 | 08 12 16
03,40 - 04,00 07
%\ mm 0410 - 0500] 08
05,10 - 06,00 10 10 16 20 1,25 1,5 0,02
- 06,10 - 08,00 12
> andere Materialien und 08,10 - 10,00 15 | 12 20 25 1,50 | 2,0
Abmessungen 1010 - 12,00 18
other material and dimen- 12,10 - 15,00 22 16 28 36
sions 15,10 - 18,00 26
18,10 - 22,00 30 20 36 45 2,50 3,0
22,10 - 26,00 35
26,10 - 30,00 42 25 45 56
30,10 - 35,00 48 0,04
3510 - 42,00 55 30 56 67 3,00 3,5
42,10 - 48,00 62
48,10 - 55,00 70
Raiigonmi si0 - 6300| 78 | 3 & 7 @
R s - s
// om1sos 7010 - 7800 95 | 40 78 105
Seite 400 7810 - 85,00 | 105
85,10 - 9500 | 115 45 a 89 a 115 a
G Kleben mit 95,10 - 105,00] 125
P SM 1300 105,10 - 115,00 140 50 100 -
¢ Lock with 115,10 - 125,00 150 =
Seite 396 125,10 - 140,00 160 =
140,10 - 150,00 175 50 100 -
150,10 - 160,00| 190 60 120 -
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SM 1000N

ahnl. DIN 179 / ISO 4247:1977

Sl

| Catalog No.[Form| d, [ X[ I |
SM 1000N A 05.00 X 08

1.4112 |Gos
HRc = 55

0,1; 0,25; 0,75 mm
Uber 15 mm 0,5 mm

mm

andere Groflken und Materialien
other dimensions and materials

JIRSIE N

Bohrbuchsen zylindrisch, NIROSTA
Drill bushes - cylindrical

d2 n6
¢
"
)
o
3 Form A Form B
° ~ - 7 7 7 2
A B
A9 G- 4
= \ Fase oder Zentrieransatz
d1 F7 chamfer or centering neck
=
sy =
£
d,F7 d,n6 € Lol or t
%) < |1, kurz I, mittel I, lang
short medium long
01,90 - 02,60 5 06 09 - 1,00 | 1,0 | 0,01
02,70 - 03,30| 6 08 12 16
03,40 - 04,00| 7 08 12 16
04,10 - 05,00 8 08 = 12 = 16 =
05,10 - 06,00| 10 10 16 20 1,25 | 1,5 | 0,02
06,10 - 08,00 12 10 16 20
08,10 - 10,00| 15 12 20 25 1,50 | 2,0
10,10 - 12,00| 18 12 20 25
12,10 - 15,00 22 16 28 36
15,10 - 18,00 26 16 28 36
18,10 - 22,00| 30 20 36 45 2,50 | 3,0
22,10 - 26,00] 35 20 36 45

1000D

ahnl. DIN 179 / ISO 4247:1977

|Catalog No. |Form| d, | X | I |
SM 1000D A 05.00 X 12

Chromstahl / chrome steel

Bohrbuchsen durchgehartet
Drill bushes through hardened

d2 n6
-
e

]
o

)

o

S
= F der Zentri
0,1: 0,25; 0,75 mm di F7 ase oder Zentrieransatz

tiber 15 mm 0.5 mm chamfer or centering neck

andere Grollen

LI

YRR

durchgehartet auf HRc 62 . -
through hardened to HRC 62 other dimensions
mm @y L=
& &7
e d,F7 L | € |dane| 1, | r | d, F7 Lo| € |dane| 1, | r | ot
(%] mittel (%)} (%} mittel (%]
medium medium
00,90 - 01,00 09 3 | 100 10 | 001 | [1210 - 1500 28 22 | 150 | 20 | 0,02
01,10 - 01,80 | 09 4 1510 - 18,00| 28 26
01,90 - 02,60 | 09 5 18,10 - 22,00| 36 30 | 2,50 | 3,0
02,70 - 03,30 | 12 6 2210 - 26,00 | 36 35
03,40 - 04,00 | 12 ) 7 26,10 - 30,00 | 45 & | 42
0410 - 0500 12 8 30,10 - 3500 45 48
0510 - 06,00 | 16 10 | 125 | 1,5 | 002 | [3510 - 42,00| 56 55
06,10 - 08,00| 16 12 4210 - 48,00| 56 62
08,10 - 10,00 | 20 15 | 1,50 | 2,0 4810 - 5500| 56 70
10,10 - 12,00 | 20 18 5510 - 63,00 67 78

40
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SM 1000-01 Buchsen mit Startloch zum Erodieren

Bushes with starting hole to erode

d2n6

o

o) =

Erodierdraht

* di live wire \|

|CatalogNo.| |d2 |X | | |
SM 1000-01 05.0 X 06

Quantity discount rate

Ab Menge [50 - 99 [100 - 199200 - 499 500 « @ @ @ @ @

Rabatt | 5% | 15% | 20% | 30% ' ' ' ' '
Pro Abmessung / Per size

HEE

HSS
ehartet und geschliffen o)

@//f %ardened andg ground @
——_ fir schnelle Ausbesserung im Werkzeug- . Reinigen mit d d,n6 € ly kg VPE
@ und Mgschinen'ba_u /," SM 1306

for quick repair in tool manufacture and Clean with 15 |0500| 06 1,00 | 0,001 | 10

machine building Seite 400 06,00 | 08 0,002

andere Materialien und Abmessungen i
ﬁ Sonderkonturen ? ,G glabe:;?(t) g;gg 8882

other material and dimensions special forms | ¢ Lock with : !
M ) Seite 396 10,00 | 10 1,25 | 0,006 5
/\ mm 12,00 0,008

2,0 | 15,00 | 12 1,50 | 0,017

¥ Rois 18,00 0,024
Compliant 22,00 | 16 0,048

SM 1000-02 Bohrbuchsen aus Hartmetall

DIN 179 ahnl. Drill bushes - carbide
d2 n6
) [/ t]A]
-‘ o \/*‘7

\ F B
\—\a“..'?;txae\r sta) > orm A orm ’
(kein 97 ST - 0
% 09 9 4

|Catalog No.| Form| d, | X| I |
SM 100002 A 0190 X 06 d
1 F7
—— Fase oder Zentrieransatz
ﬁ Hartmetall K20 / 40F chamfer or centering neck
carbide
0,1;0,25; 0,75 = == =]
150,25, 0,70 mm
{ Gber 15 mm 0,5 mm @
%\ - d, F7 d,n6 € Lo or |t
> 6} |, kurz I, mittel I, lang
) short medium long
ﬁ\ andere Matgrialien u'nd Abmessungen 01,90 - 0260 5 06 09 - 1,00 | 1,0 | 0,01
other material and dimensions 0270 - 0330| 6 08 12 16
V/RoHS 03,40 - 04,00| 7 08 12 16
Lonterm 04,10 - 05,00f 8 08 = 12 = 16 =
05,10 - 06,00| 10 10 16 20 1,25 | 1,5 | 0,02
06,10 - 08,00 12 10 16 20
08,10 - 10,00| 15 12 20 25 1,50 | 2,0
10,10 - 12,00| 18 12 20 25
12,10 - 15,00 22 16 28 36
15,10 - 18,00 26 16 28 36
18,10 - 22,00| 30 20 36 45 2,50 | 3,0
2210 - 26,00] 35 20 36 45
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SM 1000-03 Ausgleichbuchsen - Einpassbuchsen

Bushes for equalization

d2 n6
Ol ]A]
" t=0,01
d,H7 | d,n6 € | | Kk
ﬁ' B o | o

] 03 04 08 2,5 | 0,001
n ] 05 06 0,001
T' : 07 0,001
08 0,001
) 06 07 0,001
/ |Catalog No.|d1| X | d, | X | | | Zentrieransatz di H7 08 0,001
SM 100003 05 X 06 X 08 chamfer or 005 10 [ 10 3,0 [0,001
Quantity discount rate centering neck d2™ 07 08 0,001
6, Ab Menge | 50 - 99| 100 - 199 [ 200 - 499 500 ¢ 10 0,001
Rabatt | 5% 15% 20% 30% 12 0,002
e Pro Abmessung / Per size 08 10 0 ,001
Aluminium v'RoHS 12 08 0,001
aluminium Comptant 10 0,002
15 12 4,0 |0,002
o/ Chromatiert @ @ ‘ S 10 | 12 | 10 3,5 0,002
.~ | surface chromated J - 15 12 40 | 0004
Mit dieser Buchse kdnnen kleinere \\\ /// 1 0,005
@ Normteile in schon vorhandene, groRere 12 15 0,004
Bohrungen eingeklebt werden. % 18 10 0,004
Andere Abmessungen und Formen siehe 12 0,005
SM 1273-6. @ SH1000-03 22 16 5,0 |0,010
Other dimensions and forms see “ 15 18 12 888;

SM 1273-6. !
22 16 0,009
mm 26 0,009
20 30 25 0,016
&N | andere Materialien und Abmessungen 22 26 12 0,005
ﬂ other material and dimensions 22 24 0,010
26 30 28 0,014

SM 1000-04 .14 Lagerbuchsen

Bushes
d2 m6
m d4+001
/ [Catalog No. [d, | X [d,[X |1, | NT T Zentrieransatz
SM 1000-04 05 X 06 X 08 = ,d—3_J chamfer or centering neck
mm d, |dmé| I 3 3 L, | €| 4
( ] 1000-04 = 1.4305 / X8CrNiS18-9 [ Z Z
ﬂ ungehartet g +0,01
) 1000-05 = 1.4112 / X90CrMoV18 [mzz=f 02 | 05 | 03 - - - - -
HRc 54 - 56 e 03 | 06 | 06 | 1,0 - - - 5,95
1000-06 = 1.3505 100Cr6 04 07 08 12 - 1,5 6,95
HRc 60 - 62 SM1000-04 08 08 12 = 7,95
1000-07 = 1.3505 100Cr6 SM1000-05 05 08 12 | 16 7,95
chemisch vernickelt SM1000-06 06 | 10 | 10 | 15 | 16 - 9,95
1000-08 = 1.2379 SM1000-07 12 | 10 16 - 11,95
10000 < :*5;’1650 -62 SM1000-08 | 07 | 10 | 10 } } @ [ 995
HRG 63 + 2 SM1000-09 08 | 12 | 12 16 | 20 11,95
1000-10 = 2.1090 Rg7 SM1000-10 14 | 12 20 - 13,95
1000-11 = Hartmetall SM1000-11 10 | 13 | 10 20 2 12,95
1000-12 = HSS SM1000-12 14 | 10 20 - 13,95
HRG 65 SM1000-13 15 | 10 20 2 14,95
1000-13 = Aluminium SM1000-14 16 10 20 - 15,95
1000-14 = 1.4571 12 | 15 | 12 20 2 14,95
ﬁ andere Materialien und Abmessungen 16 12 20 - 15,95
other material and dimensions 18 12 = = 17,95
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SM 1000-1 Kordelbuchsen
ahnl. SM 1000 - DIN 179 Knurled drill bushes

dp -0.03

X
4

]
S [

I

B % 74—7_l
Réndel RGE
DIN 82

mittig

d1 F7
|Catalog No.|Form | d, |X | 1, |
SM 1000-1 A 0190 X 06 7 7 % 7
= " "
=y 7, 7,
Quantity discount rate FormA Form B
6, Ab Menge [ 50 - 99 [ 100 - 199200 - 499 500 <
Rabatt 5% 15% 20% 30%
— Pro Abmessung / Per size L .
. Reinigen mit
g Spezialstahl /vg
. SM 1306
special steel ? Clean with
/| gehértet und geschliffen Seite 400
.~ | hardened and ground EingielRen mit
—_— SM 1304
W\ HRc = 63 - 65 POler in with
Seite 399
—
M)
/’Z\ mm
—
@ 0,1;0,25; 0,75 mm
@ Form B = +10% / form B = +10%.
Zwischenmale: Nach DIN ist bis zum Innendurchmesser 15,0 mm eine Stufung von
0,1 mm vorgesehen. Uber 15,0 mm betragt die Stufung 0,5 mm. Fiir abweichende Boh-
rungsdurchmesser berechnen wir folgende Zuschlage pro Abmessung:
Intermediate sizes: according to DIN a grading of 0,1 mm is provided for an inner dia-
meter of up to 15,0 mm. Over and above 15,0 mm the grading is 0,5 mm. For deviating
diameters we impose the following surcharges per dimension:
1- 2 Stuck/ pieces = 200% . .
3- 5 Stick/ pieces =150% 25 -49 Stick/ pieces = 10%
6- 9 Stick/ pieces = 75% 50 - 99 Stlick / pieces =5%
10 - 24 Stiick / pieces = 20% ab 100 Stiick / pieces and more = 0%.
andere Materialien und Abmessungen
Preise unter 25 Stlick
other material and dimensions
Prices for less then 25 pieces
e ==
a> - -
S = = =
d, F7 d, € I, r 1, t
G} 6} I, kurz I, mittel I, lang
-0,03 | short medium| long
01,00 - 01,80 | 04 06 2,53 08 - 1,00 1,0 1,0 0,5
01,90 - 02,60 | 05 1,91 09 -
02,70 - 03,30 | 06 08 1,96 12 16
03,40 - 04,00| 07 2,00
04,10 - 05,00| 08 2,15 1,5
05,10 - 06,00 10 10 2,27 16 20 1,25 1,5
06,10 - 08,00 12 2,51 a2 2
08,10 - 10,00 15 12 2,79 20 25 1,50 2,0
10,10 - 12,00 18 3,09 2,0 1,0
12,10 - 15,00| 22 16 3,42 28 36
1510 - 18,00 | 26 4,16
18,10 - 22,00| 30 20 5,51 36 45 1,50 3,0
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SM 1000-2 Sechskantbohrbuchsen

Hexagon drill bushes
|

d2
d1F7
o
{o2]
|

| catalog No.[Form | d, [x[ 1 | Form B
SM1000-2 A 0500 X 10

N

< ~
(25 ]/
Spezialstahl HRc = 63 - 65
special steel K
—
/| gehartet und geschliffen EingielRen
%"\ hardened and ground pour in
d,F7 I | € | sw | d | b r d,F7 € |sw| g | b r
%) -0,05 %) -0,05
01,10 - 01,80 | 08 8 9,2 3 1,2 06,10 - 08,00 | 12 15 17,3 4 2,0
01,90 - 02,50 08,10 - 10,00 17 19,6 25
02,60 - 03,20 = 9 10,2 10,10 - 12,00 = 22 24,8
03,30 - 04,00| 10 1 12,5 1,6 12,10 - 15,00 | 16 24 27,7 6 4,0
04,10 - 05,00 15,10 - 18,00 27 31,1
05,10 - 06,00 13 14,8 18,10 - 22,00 | 18 32 36,0 8 6

SM 1000-3 Randelbuchsen

Knurled bushes
Randel RAA dp -0.05
DIN82
-~
\Y
p Montagewerkzeug _|
Form A FormB = mounting tool
AN ~ o z 7\’
~
d1 F7,
/ |Catalog No. | Form | d, | X1, |
SM10003 A 02.00 X 06 d3=d2-0.1 ‘
™7 ) Quantity discount rate Form B = +10% / FOI:m B= +10% Reinigen mit
's Ab Menge | 50 - 99 [ 100 - 199 | 200 - 499 | 500 ¢ Besonders geeignet fur Montage in Alu, SM 1306
Rabatt | 6% | 15% | 20% | 30% Kunststoff oder Holzmaterialien durch N Clean with
=220 -120mm Pro Abmessung / Per size eindriicken oder kleben. '
(o) Especially suitable for mounting in Kleben mit
aluminium, plastic or wood materials by G SM 1 300 )
Spezialstahl push or glue. A in Aluminium mit
i s I SM 1301
special steel . '
@ % - ' Lock with
| gehartet und geschliffen — ~ —
Z
@/_ hardened and ground d,F7 d € , r
HRG = 63 - 65 %) %) I, kurz I, mittel I, lang
% c=bs- -0,05 | short medium long
— 0200 - 0260 05 | 06 09 - 12 [ 18 | -
/2\ mm 02,70 - 03,30 06 08 12 16 1,6 2,4 3,2 1,0
03,40 - 04,00 07
— 04,10 - 05,00 08 = =
o= | 2ndere Materialien und o5 560,00 | 10 | 10 16 20 20 | 32 | 40 | 16
&"| Abmessungen _ 06,10 - 08,00 12
—— other material and dimen-"o8 40— 40,00 | 15 | 12 20 25 24 | 40 | 50 | 20
sions 10,10 - 12,00 18
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SM 1001 Bohrbuchsen mit Bund

DIN 172 / 1ISO 4247:1977 Headed drill bushes
‘ ds ‘
o
e
- Erelsn'(::h ) i g |
orm
- DIN 509 ;0,8
© L3 -
ol N 7. -
| S
9 7
| T
Fase oder d1F7
| catalog No.[Form | d, [x[ 1, | Zentrieran- d2 n6
SM 1001 A 0040 X 06 satz
chamfer or
'l;-‘i 204 -10mm ﬁ::kterlng Form A Form B

o
i 10,1 - 22 mm

—_—
Spezialstahl
ﬁ special steel
Pr— } ) Form B = +10% / Form B = +10%
/// %:r:;eetjzg‘?efgmgen Zwischenmafe: Nach DIN ist bis zum Innendurchmesser 15,0 mm eine Stufung von 0,1
% g mm vorgesehen. Uber 15,0 mm betragt die Stufung 0,5 mm. Fiir abweichende Bohrungs-
) durchmesser berechnen wir folgende Zuschlage pro Abmessung.
% HRc =63 - 65 Intermediate sizes: according to DIN a grading of 0,1 mm is provided for an inner dia-
— meter of up to 15,0 mm. Over and above 15,0 mm the grading is 0,5 mm. For deviating
0,1: 0,25; 0,75 mm diameters we impose the following surcharges per dimension:
@ Uber 15 mm 0,5 mm 1- 2 Stick/ pieces = 200% . .
3- 5 Stiick / pieces = 150% 25 - 49 Stiick / pieces = 10%
&= andere Materialien und Abmessungen 6- 9 Stiick / pieces= 75% 50 - 99 Stiick / pieces = 5%
() other material and dimensions 10 - 24 Stiick / pieces = 20% ab 100 Stiick / pieces and more = 0%.
Andere Abmessungen siehe / other dimensions like SM 1274-6 und SM 1274-8.
%\ mm
==
sl = 0
d,F7 d,né | d, € 1, Iy r t, t,
@ @ @ |1, kurz | I, mittel I, lang
short medium| long
00,40 03 06 06 - - 2,0 1,00 1,0 0,01 | 0,03
00,50 - 00,60 - -
00,70 - 00,80 - -
00,90 - 01,00 09 -
01,10 - 01,80 | 04 07 -
01,90 - 02,60 | 05 08 -
02,70 - 03,30 | 06 09 08 12 16 2,5
03,40 - 04,00 | o7 10
04,10 - 05,00 | 08 1
05,10 - 06,00 10 13 10 16 20 3,0 1,25 1,5 0,02
06,10 - 08,00 12 15
08,10 - 10,00 15 18 12 20 25 1,50 2,0
10,10 - 12,00 18 22 4,0
12,10 - 15,00 | 22 26 16 28 36
15,10 - 18,00 | 26 30
18,10 - 22,00 | 30 34 20 36 45 5,0 2,50 3,0
2210 - 26,00 | 35 39 0,05
26,10 - 30,00 | 42 46 25 45 56
30,10 - 35,00 | 48 52 0,04
3510 - 42,00 | 55 59 30 56 67 3,00 3,5
42,10 - 48,00 | 62 66 6,0
48,10 - 55,00 | 70 74
o Reinigen 55,10 - 63,00 | 78 82 35 67 78 4,0
// SM 1306 [6310 - 70,00 | 85 | 90
Clean 70,10 - 78,00 | 95 100 40 = 78 = 105 = 0,08
Seite 400 [ 7810 - 85,00 | 105 | 110
Eingiefen | 8910 - 9500 | 115 120 45 89 112
SM 1304 | 9510 - 105,00] 125 130
Pour in 105,10 - 115,00| 140 147 50 100 -
Seite 399 [115,10 - 125,00| 150 157 -

www.scholz-mechanik.de | Telefon: +4940797002-0 45

PRAZISION




Andere Einsatzmoglichkeiten von Bohrbuchsen und Normteilen
Other examples how to use drill bushes and standard parts

Spannbuchse
_~— (SM 1000 - geschlitzt)
. S clamping bushes

(SM 1000 splited)

SM 1000 SM 1001
SM 1000 als SM 1020 als Kugel / ball
Lagerbuchse Abstechbolzen — — (SM 1275.7)
as support as seating pins \
/ SM 1001/ SM 1000 gtyé
NN NN | SM 1020 als als Indexbuchsen T SM 1000
- Achse as indexing plungers als Ventilsitz
as shaft as valve
ST i
SM 1020 als SM 1001 als SM 1000 als Diise
Rasterplatten Zentrierbuchsen as jet
as as centering
positioning bushes ‘
plate \+J ‘
| |
%
(SM 1000)
7 — SM 1000 als Achsbolzen SM 1000 als
{BL o %} Lager (SM 1087-2) Absteckbuchsen
\ as support fulcrum pins as positioning
\\ bushes
(SM 1020)
SM 1001 als
Lagerbuchsen
as support
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SM 1002

|Catalog No.| Form | d, | X | I, |
SM 1002 A 06 X 16
Stahl

steel

gehartet und geschliffen
hardened and ground

HRc =63 + 2

\

mm

Form A: ohne Bund / plain bush
Form B: mit Bund / headed bush

Einsatz in Verbindung mit Positionierstiften
SM 1020-2.

Die Toleranz d, p6 gewahrleistet in einer Auf-
nahmebohrung H7 eine einwandfreie Press-
passung.

Guide bushes SM 1002 are normally used in
conjunction with guide pins SM 1020-2.

The tolerance d, p6 ensures a perfect fit in a
bore to H7.

=/ RP/R

v'RoHs
Konform
Compliant

Reinigen mit
% SM 1306
? Clean with

Seite 400

G Kleben mit
P SM 1300
s Lock with

Seite 400

PRAZISION

Guide bushes

d2 p6

d1G6

11

Form A

Positionierbuchsen mit und ohne Bund

‘ ds ‘

<

o | ‘;A

-
d1 G6 @
d2 p6
Form B
&
d,G6 | |, € d,p6 | d, 1, r kg
@ FormA|FormB| @ | @ A B

04 | 08 8 12 3 1 [ 0,002 | 0,005
10 0,003 | 0,005
12 0,004 [ 0,006
16 0,005 | 0,007
05 | 08 10 [ 14 0,004 | 0,005
10 0,005 | 0,007
12 0,006 | 0,008
16 0,007 | 0,009
06 | 08 0,003 | 0,006
10 0,004 | 0,007
12 0,005 | 0,008
16 0,006 | 0,010
08 | 10 12 | 16 4 2 | 0,005 | 0,000
12 0,006 | 0,010
16 0,008 | 0,012
20 0,010 | 0,013
10 [ 10 15 | 19 0,007 | 0,014
12 0,009 | 0,015
16 0,012 | 0,018
20 0,015 | 0,021
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SM 1002-1 Steckbohrbuchsen

DIN 173 A, Blatt 1 Renewable drill bushes

d3
Réndel
DIN 82 i3

A

k X e
A
- 08 T

passende Schrauben: SM 1003-1
Haltestifte: SM 1003-3

Basic bushes for this: Drill bushes
SM 1000, 1000-1, 1000-2, und 1001.

= N
e /5 X c
/ | catalog No.|Form | d, | DIN 509 d1F7 =
SM1002-1 A  06.10 d2m6
A
@2,4-10 mm
(| &10,1-22mm
(51
Spezialstahl mm Grundbuchsen hierfir: Bohrbuchsen
special steel @ SM 1000, 1000-1, 1000-2, und 1001.
—
/

gehartet und geschliffen

% | hardened and ground 0.1;0,25; 0,75 mm

B[

SE, HRc =63 - 65 andere Materialien und Abmessungen collar sc_rev.vs: SM 1003-1
other material and dimensions dowel pins: SM 1003-3
Sill
d,F7 € |dme| d, d, ) 1, 1, L, I, tr t, r, c
%) &) &) &)
01,00 - 04,00 8 16 2,5 20 10 1,25 1,0 4,00 | 0,02 4,0 3,0 15
04,10 - 06,00 10 19 22 12 1,50 4,0 17
06,10 - 08,00 12 22 3,0 24 20
08,10 - 10,00 15 26 5,0 5,0 22
10,10 - 12,00 18 30 28 16 6,0 24
12,10 - 15,00 22 35 5,0 36 20 2,50 5,00 | 0,04 7,0 28
15,10 - 18,00 26 40 8,0 31
18,10 - 22,00 30 47 6,0 35
22,10 - 26,00 35 55 6,0 45 25 1,5 6,00 9,0 37
26,10 - 30,00 a 42 62 3,00 10,0 41
30,10 - 35,00 48 69 2,0 12,0 8,0 47
35,10 - 42,00 55 77 50 30 51
42,10 - 48,00 62 85 8,0 55 35 7,50 14,0 55
48,10 - 55,00 70 95 59
55,10 - 62,00 78 100 63
62,10 - 70,00 85 110 60 40 68
70,10 - 78,00 95 120 16,0 74
78,10 - 85,00 105 130 70 45 79
85,10 - 95,00 115 145 87
95,10 - 105,00 125 155 75 50 92
rirsragdab (ill B siaeg
B S P0G T
{nis. Sch ue)

Sl
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SM 1002-2 Steckbohrbuchsen

DIN 173 E Teil 2 Renewable drill bushes
Randel ds ] IAaLrJ]sgf?]hrung
RGE DIN 82 rﬁ. <t % 1 [~ mit Freidrehung
1 7 S o
Freistich K - ]
Form F -
DIN 509 0,8 -
7Tt A n
Al
/ |Catalog No.|Form| d, |X| 1, | FormElES @ 4,025 Form E/ES
SM1002-2 E 0240 X 08 kurz, mittel o) Einfiihrfase 2 lang / fong
short, medium e
Spezialstahl °
special steel |
gehartet und geschliffen H %1 —t)
hardened and ground T T
Form ER
kurz, mittel
short, medium
m Einfiihrrille~ ='=
d, G7 d, hé d, d, d, r m t t, t, f l, I, I, ls l, Lo
1% [ 9] @ 14 mittel | lang
long
02,40 - 02,65| 08 15 3,0 2,5 7,0 5,0 5,0 | 0,02 [ 0,005| 0,5 8 1,0 4,5 - 3,0 45 | 12,5
02,70 - 04,75| 10 18 5,0 25 6,5 6,0 | 15,0 16,0
04,80 - 08,50| 15 24 9,0 3,0 9,0 6,0 | 0,03 0,8 10 1,0 80 | 20,0 | 35 55 | 20,0
08,60 - 14,00 22 32 14,5 9,0 | 13,0 9,0 | 24,0 25,0
14,10 - 19,00| 28 40 20,0 | 4,0 17,0 | 7,0 1,2 12 1,5 | 12,0 | 30,0 | 4,5 7,0 | 32,0
19,10 - 25,00/ 35 50 26,0 22,0 0,008 32,0
25,10 - 33,50| 46 60 350 | 5,0 11,5 | 26,0 | 9,0 | 0,04 1,6 16 2,0 | 150 | 38,0 | 6,0 9,5 | 40,0
33,60 - 45,00| 58 74 | 47,0 33,0 40,0
Sl
d1 G7 d2h6 € rrrasaaabin dell ks
Steckbohrtchse SW 1003 ¢ §
) @ I, kurz I, mittel I, lang
short med. Jong L Ageral hseloeu e (@l Schnolwet hsefpuchse)
02,40 - 0265| 8 08,0 12,5 -
02,70 - 04,75| 10 10,0 16,0 25,0
04,80 - 08,50| 15 12,5 20,0 32,0
08,60 - 14,00 22 16,0 = 25,0 B 40,0 B
14,10 - 19,00 | 28 20,0 32,0 50,0
19,10 - 25,00 35 20,0 32,0 50,0
2510 - 33,50| 46 25,0 40,0 63,0
33,60 - 45,00| 58 25,0 40,0 63,0
)
iﬁ HRc = 63 - 65
—————
)
/’Z\ mm
—
@ 0,1; 0,25; 0,75 mm
Form E: Schnellwechselbuchse
@ Form ES: mit Anschlagstift

‘—— Form ER: mit Anschlagstift und Einfiihrrille
Diese Steckbohrbuchsen sind nur mit den Grundbohr-
buchsen SM 1002-3 Form G und Form H kombinierbar.
passende Bundschrauben: SM 1003-2
passende Haltestifte: SM 1003-3
These bushes fits only with basic bushes SM 1002-3
form G or form H.
fixing screws: SM 1003-2
dowel pins: SM 1003-3

&y | andere Materialien und Abmessungen
ﬂ other material and dimensions
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SM 1002-3 Grundbuchsen

DIN 173 G und H Teil 2 Basic bushes
do
60° </60°\7
Freistich </_\7
S 3
o ,4 | 038 ey © I 77\{% ©
3 2 A 3
_ Y 7 i/ ]
1 -
2 da H7 | da H7
S dg m6 dg mé
Form G Form H

/ |Catalog No.|Form | d, | X | 1, Form G: mit Bund Form G: with head
SM 1002-3 H 1000 X 10 @ Form H: ohne Bund Form H: without head
— Fur Steckbohrbuchsen SM 1002-2. For renewable drill bushes SM 1002-2.
Spezialstahl Andere Abmessungen siehe SM 1274-8. Other dimensions look for SM 1274-8.
g special steel
—
7| gehartet und geschliffen =
@/— hardened and ground 5 o L
)
HRe = 63 - 65 d,H7 [ d,m6 | d, L, € € t, t,

% %] %] %] Form G Form H

() andere Materialien und kuIth Ialgg kult:z Ialrt;g

ﬁ Abmessungen short long short long

\— other material and dimen- 0800 [ 12 [ 15 | 2,0 | 8,0 12,5 8,0 12,5 0,01

—— Sions 10,00 | 15 18 10,0 16,0 10,0 16,0 0,03

/2\ mm 15,00 | 20 24 25 | 12,5 20,0 12,5 20,0
22,00 | 28 32 16,0 = 25,0 B 16,0 B 25,0 B 0,02
28,00 | 36 40 3,0 20,0 32,0 20,0 32,0
35,00 | 46 50 0,03 | 0,05
46,00 | 56 60 4,0 | 25,0 40,0 25,0 40,0
58,00 | 70 74

SM Sonderfertigung SM Alteration Service

Buchsen nach lhren Bushes from Your
Zeichnungen und Mustern drawings and models

<D A
W A\ & &
o B
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SM 1002-4

DIN 173 K und L Teil 1

Steckbohrbuchsen

Renewable drill bushes

ds
Randel ds t4
RGE DIN82 ©
<Y | o
<_\‘ J | N
1 _‘4 ‘ ds - S Vs
- )
| gﬁ‘\ d ,
3 © 3
2 D9
Form L
) 31 ; Form K
2
|Catalog No |Form | d | X | | | Form K: Schnellwechselbuchse, Form K: Quick renewable drill bushes,
/ - . ; @ Bajonettverschluss rechts; bayonet joint right
SM 1002-4 K 0240 X 10 Form L: Auswechselbuchse Form L: renewable drill bushes
P Spezialstahl Bohrbuchsen SM 1000; SM 1000-1; You can use drill bushes SM 1000;
ﬁ special steel SM 1000-2; SM 1001 verwendbar. SM 1000-1; SM 1000-2; SM 1001 with it.
— P Passende Schrauben: SM 1002-5; flat head fixing screws: SM 1002-5
= ; Spannbuchse: SM 1003-5; clamping bushes: SM 1003-5
© %:?j::;;gg;gfgggge" Haltestifte: SM 1003-3. dowel pins: SM 1003-3
%\ mm 0,1; 0,25; 0,75 mm
\;{ HRc = 63 - 65 Uber 15 mm 0,5 mm
andere Materialien und Abmessungen
Form KL: firr linksschneidende Werkzeuge
Other material and dimensions.
< < uj s}
d,F7 d,m6 d,F7 d, mé €
@ @ |l kurz |, mittel I, lang 19 & I, kurz |, mittel |, lang
Form K short med. long Form L short med. long
02,40 - 04,00| 08 10 16 - 02,40 - 04,00] 08 10 16 -
04,10 - 06,00 | 10 12 20 25 04,10 - 06,00 10 12 20 25
06,10 - 08,00 12 06,10 -- 08,00] 12 12 20 25
08,10 - 10,00 15 16 28 36 08,10 - 10,00 15 16 28 36
10,10 - 12,00 18 10,10 - 12,00| 18 16 28 36
12,10 - 15,00 22 20 36 45 12,10 - 15,00 22 20 36 45
15,10 - 18,00 26 15,10 - 18,00| 26 20 36 45
18,10 - 22,00 30 25 45 56 18,10 - 22,00 30 25 45 56
22,10 - 26,00| 35 — — — 22,10 - 26,00] 35 25 — 45 — 56 —
26,10 - 30,00| 42 | 30 | 56 “ er | ¢ 26,10 - 30,00 42 | 30 “ 56 “ 67 “
30,10 - 35,00 48 30,10 - 35,00 48 30 56 67
35,10 - 42,00 55 35,10 - 42,00] 55 30 56 67
42,10 - 48,00| 62 B5) 67 78 42,10 - 48,00 62 35 67 78
48,10 - 55,00| 70 48,10 - 55,00] 70 35 67 78
55,10 - 62,00 78 40 78 105 55,10 - 62,00| 78 40 78 105
62,10 - 70,00| 85 62,10 - 70,00| 85 40 78 105
70,10 - 78,00 95 45 89 112 70,10 - 78,00| 95 45 89 112
78,10 - 85,00] 105 78,10 - 85,00] 105 45 89 112
; d, I d, d, | do | dg e, | L] L[ L L |k I, Rl |t ol t t,
(%} %) %} o 3|9
F7 m6 | kurz | mittel | lang | mittel + lang 0/- mittel | lang
short| med. | long | med. + long 0,25 med. |long
02,40 - 04,00| 08 | 10 16 - 4,5 15| 12 |2,5[11,5| 8 [1,25|1,0/4,25|3,0| 6 - |15[70]| 4 |65°]0,02| 0,005
04,10 - 06,00 10 | 12 | 20 | 25 6,5 18 | 15 13,0 8 13 [2,0 65°
06,10 - 08,00| 12 8,5 22| 18 |3,0|16,5/10|1,50 6,00 (4,0 8,5 60°
08,10 - 10,00| 15| 16 | 28 | 36 10,5 26 | 22 18,0 12 20 5 | 50°
10,10 - 12,00 18 12,5 30| 26 20,0 6 |50°
12,10 - 15,00 22 | 20 | 36 | 45 15,5 34| 30 [5,0(235]|12|2,50 7,00(55| 16 25 |3,0(10,5] 7 |35°
15,10 - 18,00 26 19,0 39| 35 26,0 8 [35°
18,10 - 22,00| 30 | 25 | 45 | 56 23,0 46 | 42 29,5 L 20 31 30°
22,10 - 26,00| 35 27,0 52 | 46 [6,0|325 2,0 9 [30°/0,04| 0,008
26,10 - 30,00| 42 | 30 | 56 | 67 31,0 59 | 53 36,0 3,00 26 37 10 | 30°
30,10 - 35,00| 48 36,0 66 | 60 41,5|16 9,00(7,0 12,512 [ 30°
35,10 - 42,00| 55 43,0 74 | 68 45,5 3,5 25°
42,10 - 48,00 62 | 35 | 67 | 78 50,0 82| 76 |8,049,0 8,00 32 43 14 | 25°
48,10 - 55,00| 70 57,0 90 | 84 53,0 25°
55,10 - 62,00| 78 | 40 | 78 | 105 64,0 100| 94 58,0 38 65 | 4,0 25° 0,010
62,10 - 70,00| 85 72,0 110 | 104 63,0 20°
70,10 - 78,00| 95 | 45 | 89 | 112 80,0 120| 114 68,0 44 67 16 | 20°
78,10 - 85,00] 105 87,0 130| 124 73,0 20°
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SM 1002-5 Flachkopfschrauben mit Ansatz

ahnl. DIN 173 Teil 1 Flat head fixing screws
do
o 0 n
o et
(2
’ 1 8
)
| Catalog No.| d, | X | I, | Material d7
SM1002-5 MO05 X 03.00 U ds
— Reinigen mit
<4 7z
A 9N |sM 1306
- ? Clean with

- : Stahl, verzinkt Seite 400
U: Stahl, Giite 10.9, blank mm
- : steel, zinc plated E Kleben mit
A
[

U: steel, grade 10.9, not plated SM 1300
Einsatz fiir Steckbohrbuchsen SM 1002-4 ’éoictk g"ég’
@ for renewable bushes SM 1002-4 ene
® T o
flr |
q, Bohrbuchsen + 09,3 Lo dg d, lg n t kg
@ for bushes +0,1 1%} %}
Uber bis kurz € lang € kurz | lang kurz | lang
over to short St | U long St U short | long short | long
MO05 - 06 | 03,00 06,00 15 18 7.5 13 9,0 1,6 2,0 | 0,005 | 0,005
M06 | 6,1 12 | 04,00 08,00 18 22 9,5 16 10,0 | 2,0 2,5 | 0,010 | 0,012
M08 12,1 30 05,50 10,50 22 27 12,0 20 11,5 2,5 3,0 |0,020 | 0,024
M10 | 30,1 85 07,00 13,00 32 38 15,0 24 18,5 2,5 3,0 | 0,042 | 0,050
SM 1003-1 Bundschrauben
ahnl. DIN 173 Blatt 1 Collar screws
d7
——I—I‘n—
o i:M.J |
- A
. 7o~
g T .
|
| Catalog No.| d, dl
SM 1003-1 MO05
SM 1002-1
P SM 1003-1
[25])
ﬁ Stahl, verzinkt
steel, zinc plated
@ Einsatz fiir Steckbohrbuchsen SM 1002-1
for renewable bushes SM 1002-1
SM 1003-3
%\ mm = SM 1000 s
&
ini i far
R
N Senlnnlg%e; (r)n g d € 4 d h 'y ls l n t "2 | Steckbohrbuchsen kg
Clean with 9 @ @ for ren. bushes
_ von/from| bis/to
& g'n‘jlbi”;;'g MO5 10 | 05 | 20 | 60 | 06 | 15 | 16 | 20 | 1,0 - 12,0 | 0,004
&
e Lock with MO06 13 06 2,0 8,0 08 20 2,0 2,5 1,6 12,1 22,0 | 0,009
Seite 396 M08 16 | 08 | 25 | 100] 10 | 25 | 25 [ 30 | 20 | 221 | 550 [0,017
M10 20 10 3,0 12,5 12 30 2,5 3,0 3,0 55,1 105,0 | 0,031
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SM 1003-2 Zylinderschrauben mit Ansatz

ahnl. DIN 173 Teil 2, Form K Fixing screws
d12
LI LU ]
¥ o
) e -
| Catalog No.| d, | X | Iy | Material | dig.
SM 1003-2 MO5 X 05.00 U
d11
A—
=y /2\ I m
- : Stahl, verzinkt
ﬂ U: Stahl, Gite 10.9, blank
) -: steel, zinc plated
U: steel, grade 10.9, not plated
@ Einsatz fur Steckbohrbuchsen SM 1002-2
for renewable bushes SM 1002-2 S &
— \ e/
fur
dio Steckbohrbuchsen l € dy dp, ho by Ny b kg
— Reinigen mit (6} for ren. bushes (%} 6}
/,‘ SM 1306 SM 1002-2 Form
Clean with ER/E/ES
Seite 400 von/from| bis / to St | U
0 Kleben mit MO05 4,75 05,00 7,5 12 08 15,5 1,6 2,0 | 0,005
A SM 1300 MO06 4,80 14,00 | 06,00 10,0 16 10 19,5 2,0 2,5 | 0,010
s Lock with MO6 | 14,10 | 25,00 | 07,50 21,0 0,011
Seite 396 MO8 | 25,10 | 4500 | 10,00 130 | 20 | 12 | 270 | 25 | 30 | 0025
SM 1003-3 Haltestifte fur Steckbohrbuchsen
DIN 7, DIN 7343 / ISO 8750 Dowel pins for drill bushes / Spiral pins
T
" - S
Zylinderstift DIN 7
dowel pin DIN 7
Beispielansicht I
|catalogNo.| d, [ X [1]
SM 1003-3 02.5m6é X 14 - - o
e Spiralspannstift DIN 7343 1ISO 8750/1S0O 8750
(25)) spiral pin DIN 7343
ﬁ Stahl
steel Spiralstift Zylinderstift € fiir Bohrbuchsen
nach DIN 7343 | nach DIN 7 for renewable bushes
mm
/\ spiral pins dowel pins SM 1002-1 und SM 1002-2
piral p P SM 1002-4
@ Einsatz fiir alle Steckbohrbuchsen d xl d xl von/from | bis/to | von/from | bis/to
for all renewable bushes 02,5x 14 02,5 m6 x 14 - - - 4,75
_ o _ 02,5 x 16 02,5 m6 x 16 - 6,00 - -
Reinigen mit 03,0 x 18 03,0 m6 x 18 - - 4,80 14,00
N"|SM 1306
cl . 03,0 x 20 03,0 m6 x 20 6,10 12,00 - -
ean with
Seite 400 04,0x20 | 04,0 m6 x 20 - - 14,10 | 25,00
) 05,0 x 24 05,0 m6 x 24 12,10 22,00 25,10 45,00
& g'“enbe:;g':) 06,0x30 | 06,0 m6 x 28 22,10 | 30,00 - ;
&
e Lock with 06,0 x 36 06,0 m6 x 36 30,10 42,00 - -
Seite 396 08,0 x 36 08,0 m6 x 36 42,10 78,00 - -
08,0 x 40 08,0 m6 x 40 78,10 85,00 - -
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SM 1003-5 Spannbuchsen
DIN 173 Teil 1 Clamping bushes

d1o e2

d11

T

112

©
E% 1S
/ |catalogNo.| d, | X[ 1, | di12
SM1003-5 051 X 08.0
o Preise inklusive Zylinderschrauben SM 1291 Einsatz fur Steckbohrbuchsen SM 1002-4
' prices include machine screws SM 1291 @ for renewable bushes SM 1002-4
Stahl, b
tahl, briiniert
ﬁ steel, blackened mm
—
' iy \SY o g
d,, Spannbuchsenlangen d,, d, e, I, r, Zylinderschrauben Fur kg
%) clamping bushes length %} %) mit Innensechskant For
hexagon socket SM 1002-4
had cap screws
I11 |13 € I11 |13 € @
+0,3 +0,3 nach / like Uber bis kurz | lang
+0,1 +0,1 SM 1291 over to short | long
05,1 3,0 | 08,0 6,0 11,0 13 10 13,2 4 9,5 MO5 x 16 - 06 | 0,005 | 0,007
06,1 4,0 10,0 8,0 14,0 16 12 19,7 5 15,0 MO06 x 20 06,1 12 0,009 | 0,014
08,1 5,5 12,0 10,5 | 17,0 20 15 36,2 5 30,0 MO8 x 25 12,1 30 |0,018 | 0,027
10,1 7,0 16,0 13,0 | 22,0 24 18 87,5 7 80,0 M10 x 30 30,1 85 | 0,033 | 0,047
Anwendungsbeispiele
Examples
renewable drill bushes - renewable drill bushes
Steckbohrbuchse SM 1002 /4 Steckbohrbuchse SM 1002 / 2
Form K, KL, L
(als Schnellwechselbuchse) (als Auswechselbuchse) (als Schnellwechselbuchse)
| I
[ ]
e e

; SM 1002/ 3
SM 1000 _4 Form H \f‘
s 1001 L] SM1002/3 -
orm

? SM 1002/ 5
i INSM 1003/ 5
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SM 1003-6 Distanzbuchsen
Spacer bushes
i | |
d1
/ [ catalog No.| d, [X | d,| X | I [ Material | ™
SM10036 09 X 4 X 05 MN
S: Stahl / steel —
ﬁ R: Edelstahl / stainless steel@ ‘
— M: Messing / brass |
A Alminium ! aluminium S I
K: Kunststoff / plastic
/| z: verzinkt / zinc plated SM 1003-6
- B: briiniert / blackened
N: vernickelt / nickel plated
E: eloxiert / andronized
%\ mm
@ andere Materialien und Abmessungen
other materials and dimensions
Reinigen mit
% SM 1306
Clean with
Seite 343
G Kleben mit
A |SM 1300
L Lock with
Seite 339
! € € € €
(%]
S R M A K S R M A K S R M A K S R M A K
d, g 09 | 09 [ 09 | 09 | 09 | 10 10 10 10 10 12 12 12 12 12 14 14 14 14 14
d, @ 41 |41 (41 |41 |41 (52 |52 |52 |52 |52 |62|62|62|62]|62]82]|382]|82]82]382
Nenn-& d, 4 4 4 4 4 5 5 5 5 5 6 6 6 6 6 8 8 8 8 8
fir Schrauben M4 M5 M6 M8
01
02
03 z z z z z z z z z z z z z z z z z B z z
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13
14
15
16
18
20
25
30
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GIeitIager-Buchsen aus Kunststoff EP 22
Plain bearings, Thermoplastic EP22 TM

r_da_j 54
A 7 a1

_{ [ 05 +
o Lo -

SM 1004-1

l,=1,1,=03
Form A Form B li>1,1,=05
| | | | | | * nach dem Eipressen in Bohrung H7 (Toleranzmittel)
Catalog No.| Form|d, (d, | |
/ SM10041 B 5055260 d | d, |Ihi3| € | d [1n3| € | d | I, | Abmard* | B g F
%) @ A %) B %) A B
[‘()E;t'ms] 08 | 10 [06,0 08 | 055 15 [ 1,0 [+0,025[+0,083] 0,2 | 0,4
Compliant 08 | 10 | 08,0 08 |[075| & 15 | 1,0 03 | 05
Thermoplast Polybutylenterephthalat, 08 10 | 10,0 08 10,0 15 | 1,0 04 | 05
ﬁ mit Gleitzusatzen (PBT + PTFE), weift 82 18 12-8 - - - - - 8’2 -
—— Thermoplast polybutylenterephthalat, modi- * ’
fied (PBT + PTFE), white 10 | 12 104,0 w2 L . S 02 | -
— ’ 10 | 12 | 06,0 10 | 07,0 18 | 1,0 0,3 | 0,6
Form A: Buchse ohne Bund 10 12 08,0 z 10 09,0 18 1,0 0,4 0,7
@ Form B: Buchse mit Bund 10 | 12 ] 10,0 10 | 12,0 18 | 1,0 05 |08
| S—
hergestellt im Spritzgussverfahren, ]8 :Ilg ;gg 18 1?8 12 18 (1)(7) 1(1)
hohe Maligenauigkeit, geringe Reibung, 2 : ! 2 !
geeignet fiir Trockenlauf und Nasslauf, 12 | 14 [10,0 12 1070| | 20 | 1.0 |+0,032|+0,102 06 | 06
Temperaturbereich von -50°C bis + 170°C. 12 14 1 12,0 12 1090 & 20 1,0 07 | 0,8
Verwendung: fiir Haushaltsgerate, Chemiean- 12 14 115,0 12 12,0 20 | 1,0 09 | 12
lagen, Sportgerate, Fahrzeugbau usw. 12 14 1200 12 | 15,0 20 | 1,0 12 | 1.3
Betriebsbedingungen: = 14 = - 12 17,0 20 | 1,0 - 1,4
trocken: sehr gut - | 14 | - - | 12 1200 20 | 1,0 - |15
fettgeschmiert: gut 14 | 16 | 10,0 14 12,0 22 | 1,0 0,7 [ 09
olgeschmiert: gut 14 16 12,0 14 17,0 22 1,0 0,9 1,5
wassergeschmiert: sehr gut 14 | 16 | 15,0 = z - - - 10 | -
mediengeschmiert: nach Bestindigkeitsprii 14 | 16 20,0 = - - - - 1,4 -
fung gut 14 16 [ 25,0 - - - - - 1,7 -
Technische Daten 15 | 17 | 10,0 15 09,0 23 | 1,0 08 | 1,0
Stat. Flachenbelastung: max. 50 MPa 15 17 1 15,0 15 [120| & 23 | 1,0 11112
Gleitgeschwindigkeit: max. 1,0 m/s 15 17 120,0 15 17,0 23 | 1,0 14 | 1,5
pv-Wert fur A, AC =05: 0,05 MPa xm/s 15 | 17 [ 25,0 15 20,0 23 | 1,0 1,7 1 1,8
pv-Wert fur A, AC =10: 0,10 MPa x m/s 16 18 110,0 - - - - - 0,8 -
pv-Wert fir A, AC =20: 0,20 MPa x m/s 16 | 18 [12,0 16 |120] ., [ 24 | 10 1,0 [ 14
Reibungskoeffizient (trocken): 0,22 bis 0,37 16 18 | 15,0 16 | 17,0 a 24 | 1,0 1,2 | 21
Rauheit des Gleitpartners: Ra 0,1 bis 0,5 ym 16 18 [20,0| & - _ - - - 1,6 _
(geschliffen) 16 | 18 [25,0 - - - - - 18 | -
Harte des Gleitpartners: > 200 HV 18 20 | 10,0 18 [12,0 ] . 62 1,0 09 | 14
Einbautoleranzen 18 | 20 [15,0 18 [170] “ [26 [ 1,0 14 | 21
Gehéusebohrung H7, Wellentol. h9 empfohlen. 18 | 20 |20,0 - N N - R 1,8 R
Form A: bush 18 | 20 | 25,0 = = - - - 20 | -
Form B: headed bush 20 23 10,0 20 11 ,5 30 1 ,5 +0,040 +0,124 1 ,5 2,4
High dimension accuracy. Low friction, suita- 28 gg ;g’g gg ;?’g = gg 1’2 3‘52; gs
ble also for lubrication-free running. 20 23 2 5' 0 - = - — . 3'9 >
Temperature range -50°C bis + 170°C. 20 23 30' 0 - - - . - 4’ 7 -
Field of aplication: Domestic appliances, 25 28 15’ 0 25 1115 35 15 2'7 29
chemical equipment, office equipment, ! ! — . : :
sports equipment, automotive etc. 25 38 20,0 25 |165| & 35 1,5 3.6 | 3.9
Operating Conditions: - 8 — = 25 |215 35 | 15 4.9
dry : very good 30 | 34 [10,0 - - - - - 3,1 -
oiled: good 30 | 34 | 15,0 30 | 16,0 2 42 | 20 46 | 6,4
greased: good 30 | 34 |20,0 30 [26,0 42 | 20 6,2 | 95
water:  very good 30 | 34 |30,0 - - - - - 93 | -
process fluid: good after resistance testing 30 | 34 |40,0 30 | 40,0 42 | 2,0 |+0,050(+0,150| 12,4 | 13,9
Technical data: 40 | 44 | 20,0 40 | 16,0 | ® 52 | 2,0 8,1 |84
surface pressure: max. 50 MPa 40 | 44 | 25,0 40 | 26,0 52 | 2,0 10,2 | 12,4
sliding speed: max. 1,0 m/s 40 | 44 |30,0 S = - - - 122 | -
pv-value for A, AC = 05: 0,05 MPa x m/s 40 | 44 |40,0 = = - - - 163 | -
pv-value for A, AC = 10: 0,10 MPa x m/s 40 | 44 50,0 40 [50,0 | o | 52 | 20 20,3 (22,2
pv-value for A, AC = 20: 0,20 MPa x m/s 50 | 55 |200]| & 50 |26,0 63 | 2,0 12,7 [ 18,8
coefficient of friction: 0,22 bis 0,37 (dry) 50 | 55 |30,0 - - - - - 19,0 -
shaft surface finish: Ra 0,1 bis 0,5 um 50 55 [40,0 - - - - - 254 -
shaft hardness: > 200 HV 50 55 [50,0 - - - - - 31,7 -
Recommended mounting tolerances: 50 55 [60,0 50 |[60,0 | & 63 | 2,0 38,1 40,4
housing bore H7, recommended shaft tole- 60 65 |20,0 - - - - - 15,1 -
rance h9. 60 | 65 |30,0 - - - - - 22,7 | -
60 | 65 |40,0 - - - - - 302 | -
mm 60 | 65 60,0 60 [500] - | 73 | 20 454405
60 | 65 | 70,0 60 |70,0 73 120 52,9 | 55,6
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GIeitIager-Buchsen aus Sinterbronze
Plain bearings, Sintered bronze

© ds
¢ alle Fasen 45° |

SM 1004-2

r =max. 0,3 x|,

|
4 |

d1 Q? d
d2 d2

Form At =0,05 fir d, bis 20 mm Form B t, = 0,06 fiir d, bis 20 mm
t, = 0,07 fir d, bis 35 mm t, = 0,08 fiir d, bis 35 mm
t, = 0,10 firr d,> 35 mm t, =0,10 fiir d,> 35 mm
| Catalog No-l Form | d1 | le ! | Einbautoleranz Gehause - Zapfen / tolerance housing - pin: H7 / 7.
SM 1004-2 A 1013 010 Nach dem Einpressen in eine H7-Bohrung mit einem m6-Einpressdorn ergibt sich fiir zylindrische Buchsen ein H7-Innen-
durchmesser (h8 fiir @ >50 mm), fiir Bundbuchsen ein H8-Innendurchmesser. Anlieferungstoleranz nach ISO-Standard fiir
'=i zylindrische Buchsen F7/s7 (fiir d, > 50 mm, bzw. d, > 50 mm F8/s8), fir Bundbuchsen F8/s8.
d d | | | d |
~——— Sinterbronze BP25, ahnlich SINT A 50, Y € . € € S e
ﬁ selbstschmeirend (6lgetrankt) 0% 0®5 ‘(‘)L(‘)r; A | B ’g‘gg' A | B jlang| A | B | @ |js14 AOk‘;rZ B kurz
— S'mt.ered bronze BP25, impregnated with oil, 03 | 06 | 004 = 1006 = 010 = 151 06 | 09
similar to SINT A 50
—_— 04 | 07 | 004 - | 008 - 1012 - - - 0,7 -
@ Form A: - Buchse ohne Bund 04 | 08 | 004 @ | 008 & | 012 @ |12 2010 |18
Form B: Buchse mit Bund 05 | 08 | 005 - 1 o10 - 1 o16 B - - 1,1 -
— pulvermetallurgisch hergestellt, optimale La- 05 | 09 [ 004 | =& - | 005 | @& - | 008 | @ - - - 1,3 -
gerleistung bei kleiner spezifischer Belastung 06 | 09 | 006 - | 010 - | 016 - - - 1,4 -
und groRer Gleitgeschwindigkeit 06 | 10 | 006 = | 010 = | 016 @ | 14 120] 20 [ 30
Betriebsbedingungen: 06 | 12 | 006 - 010 - | 016 - - - 34 -
trocken: gut (Slgetrankt) 07 | 10 | 005 - | 008 - 1010 - - - 1,4 -
fettgeschmiert: weniger gut 08 11 | 008 - 012 - 016 B _ - 2.4 -
Glgeschmiert: gut (mit Zusatzélung) 08 | 12 [ 008 @ | 012 = | 016 @ | 16 | 2,0 [ 34 [ 45
wassergeschmiert: ungeeignet 08 | 14 | 008 B 012 - o016 R _ - 5.6 B
mediengeschmiert: ungeeignet 09 | 12 | 006 - o010 - o014 B R R 2,0 R
Verwendung: als wartungsfreie Gleitlager in 09 | 14 o010 | - = | 014 | - = N N _ 19 | 2,5 N 82
Maschinenbau und Feinwerktechnik, z. B. 10 | 14 | 010 | = ~ o016 ~ 020 _ _ - 5.1 -
H.aushalts.geréte, Elektromotoren, Videoge- 10 | 15 | 010 016 020 20 | 25 | 66 | 90
rate, Getriebe 10 | 16 [008| - | ® [010 & [ 016 & [ 22 [ 30 82 [102
Technische Daten 12 | 15 | 012 016 020 18 [ 15| 51 | 59
stat. Flachenbelastung: max. 10 MPa 12 16 1012 = N 016 - 020 N - N 71 N
dyn. Flachenbelastung:  max. 5 MPa 12 | 17 | 012 016 020 22 | 25 9'2 17
Glleitgesckhwindigkeit: max. 10 m/s 12 | 18 o008 | - 012 020 24 3’0 10’ 7 11’5
olgetrankt — R = | e * y *
gl'e?nperatu?bereich: -5° bis +90° C 14 18 | 014 = | 018 | @ @w 022 | @ a 22 1 20| 94 [111
M M i 14 20 | 014 018 022 26 | 3,0 [ 15,0 [ 19,4
pv-Wert (6lgetrankt): 10 MPa x m/s
Reibungszahl (6lgetrankt): 0,08 bis 0,12 15 1 19 1016 020 ) - 123 120 | 11,4 1132
Rauheit des Gleitpartners: bis 0,2 ym 15 | 21 | 016 020 025 — 27 | 30 | 182 | 22,7
Hérte des Gleitpartners: > 350 HB 16 | 20 | 016 020 025 @ | 24 1201122 1140
16 | 22 | 016 020 025 28 | 3,0 | 19,2 [ 24,0
Form A: bush 18 | 22 [ 018 022 028 26 | 2,0 [ 15,1 [ 17,1
Form B: headed bush 18 | 24 [ 018 022 028 30 | 3,0 [ 238 29,0
produced by powder metallurgy process, opti- | 18 | 25 | 018 - | 022 - | 028 - - - 29,6 -
mum performance under relatively light loads 20 | 24 |016 | @ | @ | 020 @ | 025 @ | 28 | 2,0 | 148 | 17,0
and high speeds 20 | 25 | 016 - | 020 - | 025 - - - 18,9 -
Operating Conditions: 20 | 26 | 016 = | 020 = | 025 @ | 32 | 3,0 ] 23,2 (29,0
dry: good (oil impregnated) 20 | 28 | 016 - 1020 - 1032 - - - 18323 -
oiled: good (additional oil impregnation) 22 | 27 | 018 = | 022 - @ | 028 32 | 25232270
greased: fair 22 28 | 018 - 022 | @ - 025 - 34 | 3,0 | 28,5 [ 451
water:  not suitable 22 | 29 | 018 - 022 - 036 36 | 35 | 338 (49,7
process fluid: not suitable 25 | 30 [ 020 = (025| @ | ® [032]| = | & [ 35| 25 (289332
field of aplication: maintenance-free bearing 25 | 32 | 020 025 032 39 | 35 [ 42,0 [51,2
for general engeneering applications, like 28 | 32 | 022 - | 036 - | 045 R _ - | 27,8 -
motor bearings, hand tools 28 | 33 | 022 B N B - | o045 B R - 242 -
Technical data: 28 | 36 | 022 &= (036 | @& 045 - |44 40574727
surface pressure static:  max. 10 MPa 30 | 38 | 020 N 025 N 030 46 | 4,0 | 68,7 | 71,4
surface pressure dynamic: max. 5 MPa 32 | 38 | 020 | &= 025 | = | & [032 & | 44 | 3,0 | 442 | 51,9
temperature range: -5° to +90° C 35 | 44 | 022 028 ~ 035 _ N - | 821 N
pv—faf:tpr (oil impr:).' . max. 10 MPa x m/s 35 | 45 | 025 | & N 035 - 040 N - - [1056] -
coefficient of f(/cflon (oil impr.): 0,08to 0,12 36 | 45 | 022 | - = (028 | - = (036 - = | 54 | 45 - 1054
shaft surface finish : Ra 0,2 um 38 | 44 | 025 . N " ~ | 045 . N - 644 -
ft hardness: > 350 HB :
—q 5 40 [ 46 (025 | ® | = |032 | m | = (040 | ® | = | 52 | 30 | 678|773
%\ mm 40 | 50 | 025 032 040 60 | 5,0 |118,3[147,3
) 45 | 51 | 028 - - - - | 045 | - 57 | 30 | 848 | -
) o
G| vovee oo amarsions [0 R L e issier
—_ 55 | 65 | 040 - | 055 - 1070 - - - |244,0| -
m 60 | 70 [ 050 | @& | @ | 060 @ | 090 - 80 | 5,0 [304,9(3814
Konfo_rm 60 80 090 - o - - e - - - - 1 324,9 -
(Cometani 70 | 80 | 090 - |20 ® | - | - | - | - [ -1 -T7097] -
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DU-Gleitlager-Buchsen
DU-Plain bearings

‘ d3 +0,5

SM 1004-3

Al

<

I}
l‘
|catalog No.| Form|[d1[X | 1 |
SM1004-3 A 10 X 013.0

[\/ROHS]

Konform

Compliant

Metall-Kunststoff-Verbundmaterial (Stahlri-
cken, Sinterbronze, Deckschicht PTFE + Pb)

Metal-polymer composite material ( steel,
porous bronze sinter, PTFE, Pb)

l

1+0,25

r =max. (d,-d,) x 0,5

P
E

140,25

Form A Fasen innen 45° Form B
Fasen aulen |, x 20°+ 8°

=
Stol¥fuge

Form A: Buchse ohne Bund
Form B: Buchse mit Bund

= AL

Trockengleitmaterial mit guten Verschleil3-

und Relbungseigenschatten fir unterschied-  EZbasllean: Gehause. Zaplen loejance fousing -pir. ), =07510.09/005 fird,=3-4mm
lichste Belastungen, Temperaturen und * Abmae fiir d, nach dem Einbau in Gehéuse Mitte H7 l;=1,50+0,1/-0,2 fiird;=20-25 mm
Gleitgeschwindigkeiten. Selbstschmierend. (H6 fiir d, <4 mm) / tolerances for d1 after installation in , =2,00 +0,1/-0,2 fiird, = 30 - 40 mm
Betriebsbedingungen: housing center H7 (H6 for d, < 4 mm). l,=2,50+0,1/-0,2  fird,=45mm
trocken: sehr gut
fettgeschmiert: weniger gut d, I € I € I € d, | d, | AbmaBed,* | g/kurz
olgeschmiert: ut
Wgssergeschmiem ﬁenigergut @ |kuz| A | B |mitel| A| B |lang| A|B| @ | @ Al B
mediengeschmiert: weniger gut 02 |003,0{ @ | - [005,0| & | - - - | - | 35| - |+0,044[+0,004| 0,1 -
Verwendung: Luft- und Raumfahrt, StraRen- 03 |003,0] @ | - 0050 @& | - |0060| & | - | 45| - 02| -
bahnen, Ventile, hydraulische Zylinder usw. 04 |003,0] @ | - |004,0] @ | @ |0060/ %@ | - | 55 | 09 02105
Technische Daten 05 |005,0| @ | @ |008,0{ & | - [010,0/ @ | - | 07 [ 10 [+0,048/-0,002 | 0,6 | 0,7
stat. Flachenbelastung:  max. 250 MPa 06 |004,0| @ | @ |008,0 & | & [010,0/ & | - [ 08 | 12 0,7 | 1,0
dyn. Flachenbelastung:  max. 140 MPa 07 |005,0| & | - - - | - ]010,0{ 7 | - | 09 - 09| -
Gleitgeschwindigkeit (trocken): max. 2,5 m/s 08 |006,0{ & | - [008,0{ & | - [010,0{Z | - | 10 - 1,2 -
Temperaturbereich: -200° bis +280° C 08 |0055] - | @ |007.5] - | Z& [0095]| - [ 7@ | 10 | 15 - 1,7
pv - trocken, Dauerbetrieb:1,8 MPa x m/s 10 [006,0 B | - 008,0 w | - 010,0 =] 12 - |+0,049]-0,001 | 1,5 -
pv - trocken, Aussetzbetrieb: 3,5 MPa x m/s 10 [007,0] - [ &= [009,0] - | @ [012,0] & | &= | 12 | 18 R 2,6
Reibungszahl (trocken): 0,02 bis 0,25 12 [008,0] = | - |010,0] & | - 1012,0] @ | - | 14 R 2.4 -
Reibungszahl (6!getréinkt): 0,02 pis 0,12 12 [007,0] - [ @ [009,0]_ - | @ [0120] - | & | 14 | 20 - |31
Raqhelt des Glelfpartners: 0,3 bI"S 0,5 Mm 13 [010,0] & - |020,0] @ - _ _ _ 15 _ 3,3 _
Gleitpartner gehartet und ungehartet 14 [010,0] - | @ [012,0] & | @ [017.0] - | & [ 16 | 22 35 | 52
Form A: bush 15 [0100| & | - |0150/ @ | - [0200] @& | - | 17 - 3,7 -
Form B: headed bush 15 |009,0| - | @& |012,0] - | @ 0170/ - | & 7 | 23 - 4,5
Dry bearing material with good wear and 16 10100 ? - 10150 @ — 0200 @ | - | 18 _ 40| -
friction performance over a wide range of 16 1012,0 f 0170 - | & = - 18 | 24 - |60
loads, speeds and temperature condition, 17 _1020,0 'f - - S — - e — jg - 8,5 -
self-/ubricating. 18 |010,0| & ; 015,0] & ;‘ 020,0| & '; 20 - [+0,051|+0,001| 4,5 -
Operating Conditions: 18 [012,0 ; @ [017,0 ; oy 02‘0 r" jny 20 26 - 6,5
dry : very good 20 |010,0{ & | - |0150] & | - 020,0 =2 - 23 - |+0,061 [+0,001| 7,5 -
oiled: good 20 |[011,5] - | @ [016,5] - | @ 10215/ - @ | 23 | 30 - |10
greased: fair 22 |015,0] @ | - ]020,0 @ | - 10250/ @ | - | 25 - 12,5| -
water: fair 24 |015,0| & | - 020,0| @ | - [0250| @ | - | 27 - 13,5| -
process fluid: fair 25 |015,0| & - 1020,0] @& — 025,0] @& - 28 - 13,9 -
field of aplication: aerospace, forming ma- 25 |0115] - | & |016,5] - | @ 10215/ - [ @ | 28 | 35 - 1140
chines, medical and scientific equipment... 28 |0150/ @ | - |020,0 @ | - 0250/ & | - | 32 | - [+0,073[+0,003[21,5| -
Technical data: 30 |0100/ %@ | - |015,0 @ | - 10200 & | - | 34 - 155| -
max. load static: 250 MPa 30 [016,0] - | & |026,0[ - | @& - - | - | 34 | 42 - 30,0
max. load dynamic: 140 MPa 32 [020,0/ @ | - |030,00 @ | - |040,0] @ | - [ 36 - 325| -
sliding speed (dry): max. 2,6 m/s 35 |016,0| - | @ |026,0] - | @ - - | - | 39 | 47 - 1350
temperature range: -200° bis +280° C 35 [020,0| @ | - |030,0 @& | - (0350 @ 39 - 357 -
pv factor (dry) max. 37 [020,0] & | - - - | - - - | - | 41 - 40,0| -
- continuous operation: 1,8 MPa x m/s 40 |020,0]/ @ | - |030,0 & | - 10400/ 7 | - | 44 - 405 -
- intermittent operation: 3,6 MPa x m/s 40 [016,0] - | @ |026,0] - | & - - | - | 44 | 53 - 40,0
coefficient of friction 45 (0160 - | @ |0260] - | @ | - [ - | - | 50 | 58 |+0,093[+0,003| - |56,0
- oil lubricated: 0,020 0,12 50 [020,0] & | - [030,0/ @ | - [0400[ @ | - | 50 | - [+0,095[+0,005[62,0| -
- dry: o 0,020 0,25 55 ]020,0] @ | - [030,0[ & | - 0400[ %@ [ - | 60 [ - 70,0] -
shaft surface finish : Ra 0,3 bis 0,5 um 60 [020,0[ @ | - |030,0] & | - 0400 @ | - | 65 ] - 755 -
shaft hardness: hardened or unhardened 65 [030,0[ @ | - [050,0[ @ | - o700 @ | - [ 70 N 121,00 -
mm 70 |040,0| @ | - |050,0] @ | - 10700/ & | - | 75 - 174,0[ -
75 |060,0/ @ | - |080,0] @ | - - - | - ]380 - 280,0f -
80 |040,0{ @ | - [060,0] Z& | - |080,0] @& | - 85 - [+0,138 [+0,038 [198,0] -
weitere Grofien / other dimensions 85 [030,0| @ | - |060,0 @ | - [1000] @ | - | 90 - 250,0{ -
90 |060,0/ @ | - [100,0] @& | - - - - 95 - 333,0] -
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